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Inverteres hegesztégépek IGBT/MMA
N1300, N1301, N1303

Hasznalati utasitas
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Figyelem!!l A termék folyamatos fejlesztése miatt a bemutatott illusztraciok és leirdsok
eltérhetnek a megvasarolt arutdl, és tartalmazhatnak olyan opciondlis vagy specialis
funkcidkat, amelyek nem szerepelnek az alapvaltozatban. Ezek az eltérések nem adhatnak
okot reklamdcidra.

A jelen kézikdnyvben szereplé valamennyi informacio a sajto ala rendezés id6pontjaban
érvényes, és kizdrélag tajékoztatd jellegd.

1. termékjellemzdk

Az inverteres MMA hegeszt6gép bevonatos elektrodakkal torténd hegesztéshez
hasznalatos, és az IGBT-technoldgidju elektronikus alkatrészek hasznalatanak kdszénhetéen
a legalacsonyabb energiafogyasztassal és maximalis termelékenységgel végezhet6 hegesztési
munka. A hegeszt6 a piacon kaphaté legtobb elektrddatipust, koztliik hagyomanyos, rutil és
celluléz elektrédakat is képes hasznalni. A hegeszté rozsdamentes acél, 6tvozott acél,
valamint szinesfémek hegesztésére tervezett elektrodakat hasznalhat. A NOTIG IGBT
hegeszt6k a kovetkez6 technoldgidakkal vannak felszerelve: Anti-stick - megakaddlyozza a
rovidzarlatot, minimalis értékre csokkenti a hegesztési dramot, ha hiba torténik és az
elektréda a hegesztend6é anyaghoz tapad. Ez megkdnnyiti az elektréda elvalasztasat a
hegesztett anyagtdl.

Arc force - rovidzarlatos aramstabilizalas, biztositja a stabil ivet és az alacsony froccsenést, az
ivhossz rovidiilését a hegesztési aram novekedése kiséri, ami a hosszingadozastél fliggetlendl
stabilizdlja az ivet, automatikus vagy potenciométeres vezérléssel.

Forrd inditas - az iv beinditasakor a hegesztési aram rovid id6re korilbeliil 30%-kal
megnovekszik, ami megkonnyiti az olvadékkotés és a hegesztési fellilet kialakulasat.

Az N1301 és N1303 hegesztégépek VRD-vel, azaz feszliltségcsokkent6 rendszerrel vannak
felszerelve, amely a hegesztés befejezése utdn néhdny ezredmasodperc alatt kikapcsolja az
aramellatast. Ez a funkcid felel&s azért is, hogy a fedett elektrodan 1évé fesziltséget
biztonsagos szintre csdkkentse.

Az N1301 és N1303 hegesztégépek TIG LIFT funkcidval vannak felszerelve - TIG hegesztés egy
specidlis, szeleppel ellatott TIG fogantylval. Az iv begyujtasa a nem olvadd elektroda kénny(
surlodasaval torténik a hegesztendé anyaghoz.

2. A berendezés lizemeltetése soran el6fordulo veszélyek tipusai

1. a munkadarabok altal okozott mechanikai veszélyek: suly és stabilitas (a gravitacio
hatasara elmozdulni képes alkatrészek potencidlis energidja).

2. a gépekben kezelt vagy haszndlt anyagok és anyagok (és azok OsszetevGi) veszélyei,
amelyek a karos folyadékokkal, gdzokkal, kodokkel, g&zokkel és porokkal vald
érintkezésbdl vagy belélegzésbdl erednek.

3. a gépekben kezelt vagy felhasznalt anyagok és anyagok (és azok Osszetevéi) tliz- vagy
robbanasveszélye.

4. égési sériilések és egyéb sériilések, amelyeket a nagyon magas h6mérsékletl targyakkal
vagy anyagokkal, langokkal vagy robbanasokkal, valamint hé&forrdsokbdl szarmazé
sugarzassal valé emberi érintkezés okoz.



5. emberi érintkezés a fesziiltség alatt all6 alkatrészekkel a sériilés miatt (kdzvetett érintkezés).
6. hGsugarzas vagy mas jelenségek, példaul kilokott olvadt részecskék.

3 Altalanos biztonsagi feltételek

A berendezés nem mddosithatd, nem valtoztathaté meg, és semmilyen mas médon
nem modosithatd a szabvanyoknak valé megfelelés és a CE-jeldlés elvesztésének veszélye
miatt. A berendezés mikod6képességének megbrzése érdekében ajanlott a rendszeres
karbantartds. A hegeszt6gépet csak hivatalos szervizkdzpontok szervizelhetik eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval.

Utmutaté a biztonsagos hasznalathoz

A hegeszt6gép kezelGjét ki kell képezni a gép kezelésére, és gondosan el kell olvasnia a
kezelési utmutatot. A kezelési Utmutatoban szerepld biztonsagi utasitasokat be kell tartani.
Védje szemét és arcat védbruhaval és hegesztémaszkkal. A gyarté nem vallal felelGsséget a
berendezés nem megfelel6 hasznalata altal okozott karokért és balesetekért.

Elektromos veszélyek és biztonsagi szabalyok

A hegeszt6géppel végzett munka sordn be kell tartani a hegesztésre, vagasra és illesztésre
vonatkozo egészségligyi és biztonsagi szabalyokat. Ha ezeket a szabalyokat nem tartjuk be, a
kovetkez6 veszélyek kiléndsen veszélyesek:

- veszélyes anyagok belégzése,

- optikai sugarzas,

- égési sérilések,

- tlizek és robbanasok,

- dramutés,

Ezért ajanlott:

- ne allitsa be a késziléket. Semmilyen korilmények kozott ne nyissa ki a fedelet, a

javitdsokat csak szakképzett személyzet végezheti a gyartd altal engedélyezett

szervizkdzpontokban,

- Ne szerelje le a védGburkolatot, és ne érintse meg az esetlegesen fesziiltség alatt allé
részeket,

- még az elektromos rendszer kisebb meghibdsoddsa esetén is valassza le a hegeszt6gépet a

haldzatrdl, és adja at egy erre felhatalmazott szerviznek,

- Minden hasznalat el6tt ellenérizze az elektromos kabeleket. Ha szigeteléssériilést talal, a

kabeleket Uj, hibamentes kabelekre kell cserélni; a hegeszt6gépet nem szabad sérilt

elektromos kabelekkel tizemeltetni,

- ne dugjon fémtargyakat a szell6z6nyildsokba, ne szervizelje a késziiléket sajat maga, a

szervizelést csak szakképzett személyzet végezheti a gyartd 4dltal engedélyezett

szervizk6zpontokban,

- Csatlakoztassa a készuléket 230 V / 50 Hz-es valtakozé aramud halézathoz, amely

érintkez6vel és védGvezetGvel van ellatva,

- a hdlozati tapegységet megfelel6 védelmi rendszerrel (hémagneses megszakité vagy

késleltetett biztositék) és a csatlakoztatott késziilék altal megkovetelt paraméterekkel

rendelkez6 dramvédével - 30 mA kioldasi arammal - kell felszerelni,

- Bizonyos esetekben a hegeszt6gép ivarama veszélyes lehet. Keriilje a kozvetlen érintkezést

a folddel (vagy a hegesztendG alkatrésszel) és a fogantyuval vagy az elektrédaval,

- Hazza ki a tdpkabelt a konnektorbdl, ha a hegeszt6gépet nem hasznalja.

- Ne végezzen javitasi munkalatokat a késziiléken, amig az a haldzatra van csatlakoztatva.



A hegesztogép helytelen hasznalatabdl eredd veszélyek

Ne (zemeltesse a hegesztégépet gyulékony anyagok kozelében. A munka
megkezdése elStt készitse el6 a munkateriletet az dsszes égheté anyag eltavolitasaval a
veszélyes terlletrél. Ne hegesszen olyan tartalyokat és tartdlyokat, amelyek gazokat vagy
gyulékony és mérgez6 anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak. Ellenérizze, hogy minden
gazt eltdvolitottak-e a munkateriletrél - veszélyek: tliz, robbanas, g6z, mérgezés. EsGben
vagy hdban hegeszteni tilos, a hegeszt6é nem védett a viz ellen. Vdalassza le a berendezést a
készlilékrél, és magdt a késziléket is vdlassza le a haldzatrdl, és vigye vizmentes helyre
(veszély: aramiités, a késziilék kdrosodasa). Ne dolgozzon magas pdratartalmu kérnyezetben.
(veszély: a fentiek szerint). Ne dolgozzon olyan helyen, ahol nincs megfelel6 szell6zés. A
hegeszt6gép ventilatorral van felszerelve, de megfelel6 munkakoriilményeket kell
biztositani. Gondoskodjon a berendezés megfelel§ szell6zésérdl és a hegeszt6gép altal
termelt h6 elvezetésérdl (veszély: a berendezés kdrosodasa). Tavolitsa el a hegesztés sordn
keletkez6 gazokat és fustoket, kerilje el azok belélegzését. Haszndljon specialis,
légzésvédelmet biztositd maszkokat. Biztositson megfeleld szell6zést (veszély: mérgezés, a
berendezés karosodasa).
Ne nézzen az elektromos fényt kibocsatoé fénybe (veszély: sulyos szemkdarosodas). Ne érintse
meg a forrd alkatrészeket.
Tisztitsa meg a hegesztett részt a rozsdatdl, zsirtdl vagy festéktdl. Ez minimalisra csokkenti a
karos flstképz6dést. Csatlakoztassa a foldel6 kabelt szildrdan és biztonsagosan a
hegesztendd részhez. Tisztitsa meg az illesztési terliletet a szennyez6désektdl, festéktdl és
zsirtol.
Ne tekerje a hegeszt6- és foldel6kabelt a teste koré. Ne iranyitsa a hegesztémarkolatot
emberek felé. Gy6z6djon meg réla, hogy a hegeszt6 késziiléket sik és stabil fellileten,
fliggbleges helyzetben helyezi el. Tilos a hegeszt6gépet mikodés kozben mashogyan
elhelyezni. A hegeszt6gép a szdllitdas megkonnyitése érdekében fogantyuval és hevederrel
van felszerelve. Hegesztés kozben tilos a hegeszté késziiléket a fogantyunal fogva tartani
vagy hegeszt6szijra akasztani Ne hasznalja a hegeszt6 késziiléket csGolvaszté készilékként.
Korlatozasok és figyelmeztetések a hegesztével vald
munkavégzés soran A késziiléket nem hasznalhatjak
személyek:
- belltetett pacemakerrel, elektromos meghajtasu protézisekkel, példaul mivégtagokkal,
hallokészilékekkel stb.
- kontaktlencsét viselSk (a kontaktlencséket cseréljék le
szemiiveg).
- a fenti felszereléssel rendelkezd jardkel6knek biztonsagos tavolsagot kell tartaniuk a
hegesztési terilettdl.

hasznalt piktogramok és szimbélumok:
U0 e VEz a szimbolum a szekunder szabadonfuto fesziltséget jel6li (voltban).

XEz a szimbdlum a névleges mikodési ciklust jeloli.

2 e Ez a szimbdlum a hegesztési aramot jeldli amperben.
U2 e VEz a szimbdlum a hegesztési fesziiltséget jeldli voltban.
U1 Ez a szimbdlum a névleges tapfesziiltséget jeldli.

I1max ... ATEz a szimbdlum a hegeszt§ altal felvett maximalis dramot jel6li amperben kifejezve.



I1eff .. .ATEz a szimbdlum a hegesztd altal felvett tényleges folyamatos aramot jeldli amperben kifejezve.

IP21Ez a szimbdlum a hegeszt6gép védelmi fokat jelzi.

S Ez a szimbolum azt jelzi, hogy a hegeszt6gép alkalmas olyan kérnyezetben vald hasznalatra, ahol
nagy az aramités veszélye.
rn-“ Ez a szimbolum azt jelzi, hogy inditas el6tt figyelmesen olvassa el a kezelési Gtmutatoét.
1~ _[f . Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a hegeszt6 egyfazisu (teljesitményd)
f. _@_ % — egyenaramu hegeszt6gép.

T
D=
1-50/60H; EZ a szimbolum a fazis- és haldzati frekvenciat jel6li hertzben.

?: Ez a szimbolum azt jelzi, hogy a hegeszt6 MMA-hegeszt6 (fém ivhegesztés).

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy szem- és arcvédét kell haszndlni Ez a

szimbdlum azt jelzi, hogy kézvédét kell hasznalni.

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy a testet védd eszkozoket kell hasznalni.

Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy az elektromos és elektronikus berendezések hulladékat nem
szabad mas hulladékkal keverni.

NOQPd!



4 Miiszaki adatok

Modell N1300 N1301/VRD N1303/VRD
Paraméter
Bemeneti fesziiltség 1x230V 1x230V 1x230V
Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Maximalis hegesztési aram 315A 330A 300 A
ElGadomivész cosd 0,93 cos¢ 0,93 cos¢ 0,93
Kimeneti fesziltség 32,6V 33,2V 32V
Szakdolgozat
Jelenlegi tartomany 20-315A 20-330A 20-300 A
Munkaciklus 60% 60% 60%
Ajanlott elektrédak 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm 2,0-5,0 mm
Szigetelési osztaly F F F
Védelmi fokozat 1P21 P21 P21

A hegeszt6gépet ellatd elektromos berendezésre vonatkozé miszaki

kovetelmények: tapfesziiltség: 230 V, 50 Hz.

kabel keresztmetszete - 3x2,5 mm?

szikséges tularamvédelem - 16A

Elektromos diagram
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Az ellenBrzések és mutatok elrendezése

2..—-

1 - csatlakozék

2 - tdpegység

3 - hévédelem

4 - fogantyu

5 - jelenlegi szabalyozas

6 - foldel6csatlakozo

7 - TIG hegesztés jelz6

8 - MMA hegesztési jelzé

9 - MMA/TIG funkcidkapcsolo
10 - a beallitott aktualis érték megjelenitése
11 - fogantyu

12 - VRD funkcié aktivalasa

13 - hévédelem

14 - Hegesztési aram beallitasa
15 - hegeszt6tomlé csatlakozo

Megjegyzés: Egyes gombok és kijelz6k opciondlisak, nem minden modellnél vannak jelen.



5. a hegeszt6gép miikodése

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszté nem sériilt meg.
Ellen6rizze a tap- és hegeszt6kabelek 4allapotat, hogy nem sériiltek-e meg. Sérilt
hegesztGgéppel és/vagy sérilt kabelekkel tilos dolgozni. Ellenérizze a hegeszt6kabel
csatlakozok allapotat, valamint a foldel6csatlakozo tisztasdgat és allapotat.

Megjegyzés: A sérilt kabeleket ujakra kell cserélni. A kabelek javitdsa nem megengedett. A
tapkabel cseréjéhez forduljon a gyartd szervizkézpontjahoz.

A hegeszt6 a haldzatrdl a m(iszaki adattablazatban és a hegeszté cimtablajan megadott
névleges feszlltséggel és frekvencidval mikodtetheté.

Az daramellatds generdtorral is megoldhatd, de biztositani kell, hogy a generator
aramkapacitdsa megegyezzen a hegesztégép tipustabldjan feltlintetett maximalis
tapfesziiltség értékével, vagy annal nagyobb legyen. Ellenkez6 esetben a hegeszt6gép
névleges teljesitménye nem érheté el, vagy egyaltaldn nem lehet mikodtetni. Megjegyzés:
Ha a generdtort a hegesztégép tdplalasara haszndlja, gy6z6djon meg rdéla, hogy a
hegeszt6gép foldelve van egy megfelel6en telepitett szerelvény segitségével.

Keriilni kell a hosszu kdabeleket hasznalé csatlakozasokat. Ha hosszabbité kabeleket
hasznalnak, azok kapacitasanak legalabb a hegeszt6gép tapkabelével kell megegyeznie.

A megfelel6 haldzati dramelldtas kialakitasat szakképzett villanyszerel6re kell bizni. Az
elektromos halézatot az EN 60204-1 szabvanynak vagy az orszadgspecifikus szabvanyoknak
megfelel6en kell kialakitani.

Megjegyzés: Miel6tt csatlakoztatja a dugdt a csatlakozdaljzathoz, gy6z6djon meg arrél, hogy
a hegeszt6 kapcsoldja "ki" allasban van, és hogy a hegeszt6kabel csatlakozd érintkezGi
nincsenek rovidre zarva.

Ha a berendezés nem mikddik rendesen, azonnal allitsa le a munkat, és ellen6rizze a
probléma okat. Ha a nagydramu hegesztés sokdig tart és meghaladja a munkaciklus
id6tartamat, a tulterhelésjelz6 lampa kigyullad, a gép ledll, és meg kell varni, amig a
hémérséklet lehdil.

Fuzids hegesztés (MMA)

Helyezze be a kabel dugdjat az aljzatba, majd forgassa az éramutatd jarasaval megegyez6
irdnyba, amig meg nem 4&ll. Ugyeljen arra, hogy a dugd ne hlzza ki magat az aljzatbdl.
Csatlakoztassa az elektrodatartot a pozitiv polaritdshoz, a féldelGcsatlakozot pedig a negativ
polaritdshoz. Ezt a mddszert dltaldban a legtobb anyag, példaul alacsony széntartalmu acél és
alacsonyan 6tvozott acél elektrédas hegesztéséhez hasznaljak.

Csatlakoztassa a foldelShuzal rugds bilincsét a hegesztend6 alkatrész fémrészéhez. Az
érintkezési felliletet meg kell tisztitani az olajtdl, festéktdl vagy mas olyan tormeléktdl, amely
akadalyozhatja az dramaramlast.

Helyezze az elektrddat a bilincsbe. Helyezze az elektréda végét késedelem nélkil a bilincsbe.
Az elektrodat ugy kell rogziteni a bilincsben, hogy mikodés kozben ne mozogjon a
bilincsben. A bilincs egyik pofdjan bevagasok vannak az elektréda bilincsben vald
rogzitéséhez. Az elektroda tipusat a hegesztendd anyagok tipusanak megfelel6en kell
kivalasztani. Ugyeljen arra, hogy a foldeld bilincs és az elektroda szigetelve legyen egymastol.
Nem érintkeznek, és az elektréda vagy annak bilincse nem érintkezik a hegesztendd
anyaggal.

Csatlakoztassa a tapkabel csatlakozéjat egy konnektorba. Kapcsolja a halézati kapcsolét "be"
allasba. A ventilatornak be kell indulnia, és a kijelz6n megjelenik a hegesztési dram értéke
(kijelz6vel ellatott valtozat).

Allitsa be a hegesztési dramot a hegesztendS anyagok tipusanak és vastagsaganak



megfelelGen.



Takarja le az arcat hegesztémaszkkal, és kezdjen el hegeszteni. Az iv kdnnyebb beinditasa
érdekében mozgassa az elektrédat arra a pontra, ahonnan a hegesztés készil. Amikor az
elektréda érintkezik a hegesztendé anyaggal, emelje meg és dontse meg kissé az elektrédat,
és tartsa az iv hosszat allanddan.

Mdkodés kozben be kell tartani a kivalasztott munkasziinetet. A hegeszt6 a 10 perc 60%-
aban maximdlis dramerGsséggel hegeszthet, a fennmaradd 40%-ot a hegesztérendszerek
hitésére kell forditani. Ha az Gzemi ciklus nem keril betartasra, a tulmelegedés elleni
védelmi rendszer mikodésbe Iép. A jelz6fény kigyullad, és a hegesztés nem lehetséges addig,
amig a hegesztérendszerek le nem hdlnek.

Vigyazzon, hogy a szikrak ne szdlljanak a hegesztére, a fedél nem védi a bels6 rendszereket a
szikrazastol. A hegeszt6gép gyakori tulterhelése gyorsabb kopashoz vagy akar karosodashoz
is vezethet.

6. berendezések karbantartasa

FIGYELEM! A késziilék beallitdsa, karbantartasa vagy karbantartdsa el6tt huzza ki a készilék
dugaszat a haldzati aljzatbdl. A munka befejeztével ellenérizze a késziulék mdszaki allapotat
kils6 szemrevételezéssel és a kovetkezSk értékelésével: a késziilékhaz, az elektromos
vezeték a dugdval, az elektromos kapcsolé mikodése, a szell6z6nyilasok atjarhatdsaga, a
m(ikddési hangerd, az inditas és a mikodés egyenletessége. Az ellen6érzés vagy a m(ikodés
soran észlelt rendellenességek jelzik a szervizkézpontban torténd javitast. Uzembe helyezés
utan a fedelet, a szell6z6nyilasokat, a kapcsoldkat, a segédfogantyut és a burkolatokat meg
kell tisztitani, pl. egy (legfeljebb 0,3 MPa nyomasu) légsugarral, kefével vagy szaraz,
vegyszerektdl és tisztitéfolyadékoktdl mentes ruhaval. Vegye le a fedelet, és fujja ki a port és
a szennyezGdéseket a légcsatornakbdl és a bels6 alkatrészekbdl tiszta, szaraz, alacsony
nyomasu leveg6vel. Tisztitsa meg a szerszdmokat és a fogantyukat tiszta, szaraz ruhdval.
Ellendrizze a foldel6- és elektrédakapcsok, valamint a hegeszt6kabel csatlakozéddugdk
kopasat. Tulzott kopas esetén, pl. ha az elektrodat nem lehet megfogni, cserélje ki egy ujjal.
Tilos az eredeti pétalkatrészektdl eltéré kabeleket hasznalni.



